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EPOSTAR E 340

Informacje ogolne:

Produkt EPOSTAR E 340 jest dwuskfadnikowa, bezrozpuszczalnikowga zywicg epoksydowg stosowang jako
posadzka w halach, w magazynach oraz w garazach. Produkt wykazuje wtasciwosci samopoziomujgce.
Nadaje sie rowniez na odpowiednio przygotowane powierzchnie stalowe.

EPOSTAR E 340 jest produktem ekologicznym i tatwym w aplikacji.

Informacje techniczne:

1. Spoiwo: | zywica epoksydowa
2. Gestosé wtasciwa (20 °C): | ok. 1,40 kg/I (mieszanina)
3. Lepkos¢ handlowa (20 °C): | ok. 1200 mPas (mieszanina)
4. Zawartosc¢ czesci statych: | 100%
5. Kolor: | szary — Ral ok. 7040
6. Proporcje mieszania: | 4 :1 wagowo z utwardzaczem E 522 lub E524
7. Zywotno$¢ mieszaniny (20 °C): | ok. 35 min.
8. Wydajnosé: | ok. 0,7 kg/m?dla warstwy 0,5 mm
9. Utwardzanie (20 °C): | - pytosuchos¢: ok. 6 h
| - do chodzenia: ok. 12 h
| - petna wytrzymatos¢: 7 dni
10. Przyczepnosc¢ do betonu: | >3,5N/mm? - po 7 dniach w temp. 20 °C,
( wg normy PN-EN 12636:2001) | oderwanie w strukturze betonu (C35/45)
11. Odpornosé chemiczna: | - utwardzona posadzka jest odporna na rozcieficzone

| kwasy itugi, paliwa, smary, oleje, scieki bytowe,
| deszczéwke i domowe $rodki czystosci.
| Inne media na zapytanie.

Opakowania i sktadowanie:

Opakowania:

Sktadnik A (baza): 12 kg

Sktadnik B (utwardzacz): 3 kg

Okres i warunki sktadowania : 24 miesigce w oryginalnie zamknietych pojemnikach w temp. +5 do +35°C.
Chroni¢ przed mrozem i wilgocig!
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Informacje o aplikacji:

Mieszanie:

Przed przystgpieniem do mieszania nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ sktadnikéw z etykietg. Przed uzyciem materiaty
najlepiej przechowywa¢ w temperaturze pokojowej, co ufatwi mieszanie - zwtaszcza w nizszych
temperaturach.

Podane proporcje odmierzaé¢ w stosunku wagowym. Nie zageszczac i nie rozrzedza¢ produktu poprzez zmiane
stosunku mieszania — jedyng mozliwoscig rozrzedzenia jest podgrzanie sktadnika A do ok. 20-23 °C.

Po rozwazeniu sktadnikéw dokfadnie wymiesza¢ stosujgc wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne i
odpowiednig koncéwke zapobiegajgcg napowietrzaniu. Nadmierne napowietrzenie powoduje kraterowanie.
Po wymieszaniu materiat przetozy¢ do innego pojemnika i ponownie przemiesza¢ — procedura ta uniemozliwia
uzycie materiatu niedostatecznie wymieszanego, ktéry osadza sie na $ciankach pojemnika. Nie mieszaé bez
potrzeby duzych ilosci na raz, poniewaz skraca to zywotnos¢ (im wiecej mieszanki, tym krétsza zywotnosc).

Utwardzacz:

E 522 lub E520 — utwardzacz standardowy na suche podtfoza (czas wigzania ok. 35 min. w temp. 20°C, )
Uwaga: - Obnizenie lub wzrost temperatury o potowe, spowalnia lub przyspiesza o potowe czas reakg;ji!

Czas utwardzania naniesionej powtoki jest uzalezniony od temperatury. Niska temperatura podtoza moze
znaczgco opdzni¢ a nawet zahamowac utwardzanie.

Temperatura podtoza:
W celu unikniecia problemoéw z kraterowaniem i niewtfasciwg rozlewnoscig temperatura podtoza nie powinna
by¢ nizsza niz 15 °C. Nanoszenie zywicy na zimne podfoze zwieksza zuzycie i pogarsza efekt wizualny.

Przygotowanie podtoza :

Beton:

Wylewke betonowg nalezy wyrdwnaé, ubytki powypetniaé, odttusci¢ plamy oraz doktadnie odkurzyc.
Nastepnie nalezy ja zagruntowa¢ zywica podktadowa EPOSTAR E115 lub EPOSTAR E180. Swiezo
zagruntowang powierzchnie nalezy posypac suszonym piaskiem kwarcowym dla zwiekszenia przyczepnosci i
grubosci catego systemu. Po utwardzeniu — w zaleznosci od temperatury po 8-24 h — mozna przystgpi¢ do
wykonania wierzchniej warstwy posadzki. Niezwigzany piasek kwarcowy usungc.

Stal:

Najlepsze efekty uzyskuje sie na powierzchniach przygotowanych wczesniej metodg strumieniowo-scierng do
klasy czystosci Sa 2,5. Zapewnié chropowatos$¢ powierzchni min. 50 um.

Temperatura podtoza podczas aplikacji musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Nanoszenie :
Watkiem lub $ciggaczka. W razie koniecznosci powtoke odgazowywac watkiem kolczastym.

Czyszczenie narzedzi :
Narzedzia metalowe czyscic rozpuszczalnikiem do wyrobdw epoksydowych EPOSTAR E 443.
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