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Masa klejgco-szpachlujaca

EPOSTAR E 222

Informacje ogolne:

Produkt EPOSTAR E 222 jest dwusktadnikowym, bezrozpuszczalnikowym tworzywem sztucznym
stosowanym w budownictwie inzynieryjnym jako masa klejgco-szpachlujgca do powierzchni betonowych i
stalowych oraz do wklejania przejs¢ szczelnych w systemach kanalizacji i odwodnien. Dzieki bardzo
wysokiej wytrzymatosci na odrywanie, scinanie i Sciskanie nadaje sie idealnie do konstrukcyjnego sklejania
elementéw betonowych zbiornikéw, separatoréw, studni kanalizacyjnych itp. W zaleznos$ci od
utwardzacza moze by¢ stosowany na wilgotny beton lub w wersji szybkowigzacej. Produkt zgodny z
normg PN-EN 1504-4 , Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych” Czes¢ 4: taczenia
konstrukcyjne.

EPOSTAR E 222 odznacza sie wysokg odpornoscia mechaniczng i chemiczng. Produkt jest ekologiczny i
tatwy w aplikacji.

Informacje techniczne:

1. Spoiwo: | zywica epoksydowa
2. Gestos¢ wtasciwa (20 °C): | ok. 1,45 kg/I
3. Lepkos¢ handlowa (20 °C): | masa tiksotropowa
4. Zawartosé czesci statych: | 100%
5. Kolor: | szary ( RAL ok. 7042)
6. Proporcje mieszania: | 100:18 wagowo z utwardzaczami E 522, E 524, E 534
7. Zywotno$¢ mieszaniny (20 °C): | od ok. 30 min. —50 min (prébka 0,5 kg)
8. Wydajnos¢ szpachlowa: | ok. 1,45 kg/m?>dla warstwy 1 mm
9. Utwardzanie (20 °C): | - pytosuchos¢: ok. 4 h
| - do chodzenia: ok. 8-12 h
| - petna wytrzymatos¢: 7 dni
10. Przyczepnosc: | >3,5N/mm? - po 7 dniach w temp. 20 °C,
( wg normy PN-EN 12636:2001) | oderwanie w strukturze betonu (C35/45)
11. Wytrzymatos¢ na Sciskanie: | >40 N/mm? - po 7 dniach w temp. 20 °C,
( wg normy PN-EN 12190:2000)
12. Wytrzymatosc¢ na scinanie: | =6 N/mm?-po 7 dniach w temp. 20 °C
(wg normy PN-EN 12615:2000) (oderwanie kohezyjne w betonie z utw. E522)
13. Odpornos$é chemiczna: | - utwardzona masa jest odporna na rozcienczone

| kwasy i tugi, Scieki bytowe, deszczéwke i domowe

| Srodki czystosci. Inne media na zapytanie.
Opakowania i sktadowanie:
Opakowania:
Sktadnik A (masa klejowa): 30 kg lub 5 kg (w opakowaniu naprawczym)
Sktadnik B (utwardzacz): 200 kg, 0,9 kg (w opakowaniu naprawczym)
Okres i warunki sktadowania : 24 miesigce w oryginalnie zamknietych pojemnikach w temp. +5 do +30°C.
Chroni¢ przed mrozem i wilgocig!
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Informacje o aplikacji:

Mieszanie:

Przed przystgpieniem do mieszania nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ sktadnikow z etykietg. Przed uzyciem
materiaty najlepiej przechowywac w temperaturze pokojowej, co utatwi mieszanie - zwtaszcza zima.
Podane proporcje odmierza¢ w stosunku wagowym. Nie zageszczac i nie rozrzedzaé masy poprzez zmiane
stosunku mieszania — jedyng mozliwoscig zageszczenia jest dodanie sSrodka tiksotropowego, a
rozrzedzenia podgrzanie materiatu do ok. 20-25 °C.

Po rozwazeniu sktadnikdw miesza¢ co najmniej 3 min stosujgc wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne
(maksymalnie 300 obr./min.) i odpowiednig koncowke zapobiegajgcg napowietrzaniu. Nadmierne
napowietrzenie powoduje obnizenie parametréw. Po wymieszaniu materiat przetozyé do innego
pojemnika i przemiesza¢ ponownie (ok. 1 min.) — procedura ta uniemozliwia uzycie materiatu
niedostatecznie wymieszanego, ktéry osadza sie na Sciankach pojemnika. Nie miesza¢ duzych ilosci na raz,
poniewaz skraca to zywotnos$¢ (im wiecej mieszanki, tym krétsza zywotnosc).

Utwardzacze:

E 522 — utwardzacz standardowy na suche podtoza (czas wigzania ok. 35 min. w temp. 20°C, )
E524 - utwardzacz na wilgotne podtoza (czas wigzania ok. 50 min. w temp. 20°C)

E 534 - utwardzacz na lekko wilgotne podtoza (czas wigzania ok. 30 min. w temp. 20°C)

Uwaga: - Obnizenie lub wzrost temperatury o potowe, spowalnia lub przyspiesza o potowe czas reakg;ji!

Przyktadowe proporcje mieszania:

- Na 3 kg masy klejowej (skt. A) doda¢ 0,54 kg utwardzacza
- Na 5 kg masy klejowe;j (skt. A) dodac 0,9 kg utwardzacza
- Na 10 kg masy klejowej (skt. A) doda¢ 1,8 kg utwardzacza

Przygotowanie podtozia :

Podtoze musi by¢ suche i nosne w przypadku mieszanek z utwardzaczem E 522. Dla mieszanek z
utwardzaczem E 524 lub E534 powierzchnia betonu moze by¢ wilgotna, jednak bez stojgcej wody, przy
czym E 524 wykazuje wyzszg tolerancje na wode niz E534. Utwardzanie kleju dla wilgotnych podtozy trwa
dtuzej. Z powierzchni betonu usung¢ mleczko cementowe, zaolejenia, pyt i inne zanieczyszczenia. Stal i
PCV odttusci¢ i zmatowi¢ dla zwiekszenia przyczepnosci. Najlepsze efekty klejenia uzyskuje sie na
powierzchniach przygotowanych wczesniej metodg strumieniowo-Scierna.

Temperatura podfoza podczas aplikacji musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.
Klejone powierzchnie nie mogg by¢ oblodzone.

Nanoszenie :
Produkt EPOSTAR E 222 nanosic¢ kielnig, szpachelkg lub packa. Przy aplikacji kleju w wersji na wilgotne
podfoza konieczne jest doktadne wtarcie kleju w powierzchnie betonu.

Czyszczenie narzedzi :
Narzedzia metalowe czyscic rozpuszczalnikiem do wyrobdéw epoksydowych.
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