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EPOSTAR E 326

Informacje ogdlne:

Produkt EPOSTAR E 326 jest dwusktadnikowg, bezrozpuszczalnikowg gruntoemalig epoksydowg stosowang
w budownictwie inzynieryjnym jako powtoka chemoodporna do zabezpieczania powierzchni betonowych i
stalowych w srodowisku o $rednim stopniu agresywnosci chemicznej. Moze by¢ stosowana zaréwno do
wewnatrz jak i na zewnatrz zbiornikdw na wybrane media oraz w systemach kanalizacji i odwodnien. Dzieki
bardzo wysokiej wytrzymatosci na odrywanie i $Scieranie nadaje sie idealnie do zabezpieczania separatoréw,
przepompowni, studni kanalizacyjnych, zbiornikdéw retencyjnych itp.

Produkt wystepuje w wersji natryskowe] (E326-kolor-N) oraz do aplikacji recznej, np. watkiem (E326-kolor-
W). Wersje rdéznig sie wytgcznie tiksotropia.

Produkt spetnia wymagania normy PN-EN 1504-2 (Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukgcji
betonowych. Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu). Zgodnos¢ z normg potwierdzona
badaniem w Instytucie Techniki Budowlanej.

EPOSTAR E 326 jest produktem ekologicznym i fatwym w aplikacji.

Informacje techniczne:

1. Spoiwo: | zywica epoksydowa
2. Gestos¢ wtasciwa (20 °C): | ok. 1,4 kg/I (mieszanina)
3. Lepkos¢ handlowa (20 °C): | 1000- 1500 mPas (w zaleznosci od wersji)
4. Zawartos¢ czesci statych: | 100%
5. Kolor: | szary, czarny, niebieski
6. Proporcje mieszania: | 4 :1 wagowo z utwardzaczem E 522
7. Zywotnos¢ mieszaniny (20 °C): | ok. 35 min.zE 522
8. Wydajnos¢: | ok. 0,7 kg/m?dla warstwy 0,5 mm
9. Utwardzanie (20 °C): | - pytosuchos¢: ok. 4 h
| - do chodzenia: ok. 12 h
| - petna wytrzymatosc¢: 7 dni
10. Przyczepnos$¢ do betonu: | >3,5N/mm? - po 7 dniach w temp. 20 °C,
(wg normy PN-EN 12636:2001) | oderwanie w strukturze betonu (C35/45)
11. Odpornos¢ chemiczna: | - utwardzona powtoka jest odporna na rozcienczone

| kwasy i tugi, paliwa, smary, oleje, niezagniwajace
| Scieki bytowe, deszczéwke i domowe $rodki czystosci
| Inne media na zapytanie.

Opakowania i sktadowanie:

Opakowania:

Sktadnik A (gruntoemalia): 12 kg

Sktadnik B (utwardzacz): 3 kg

Okres i warunki sktadowania : 24 miesigce w oryginalnie zamknietych pojemnikach w temp. +5 do +25°C.
Chroni¢ przed mrozem i wilgocig!
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Informacje o aplikacji:

Mieszanie:

Przed przystgpieniem do mieszania nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ sktadnikdéw z etykietgy. Przed uzyciem materiaty
najlepiej przechowywac w temperaturze pokojowej, co utatwi mieszanie - zwtaszcza zima.

Podane proporcje odmierzaé¢ w stosunku wagowym. Nie zageszczac i nie rozrzedzac produktu poprzez zmiane
stosunku mieszania — jedyng mozliwoscig zageszczenia jest dodanie Srodka tiksotropowego, a rozrzedzenia
podgrzanie materiatu do ok. 20-23 °C.

Po rozwazeniu sktadnikéw dokfadnie wymiesza¢ stosujgc wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne i
odpowiednig korncéwke zapobiegajgcg napowietrzaniu. Nadmierne napowietrzenie powoduje kraterowanie.
Po wymieszaniu materiat przetozy¢ do innego pojemnika i ponownie przemiesza¢ — procedura ta uniemozliwia
uzycie materiatu niedostatecznie wymieszanego, ktéry osadza sie na sciankach pojemnika. Nie miesza¢ bez
potrzeby duzych ilosci na raz, poniewaz skraca to zywotnosc¢ (im wiecej mieszanki, tym krétsza zywotnosc).

Utwardzacz:

E 522 — utwardzacz standardowy na suche podtoza (czas wigzania ok. 35 min. w temp. 20°C, )

Uwaga: - Obnizenie lub wzrost temperatury o potowe, spowalnia lub przyspiesza o potowe czas reakgji!

Czas utwardzania naniesionej powfoki jest uzalezniony od temperatury podtoza. Niska temperatura podfoza
moze znaczgco opdzni¢ a nawet zahamowad utwardzanie.

Przygotowanie podtoza :

Beton:

Podfoze musi by¢ suche i nosne. Z powierzchni betonu usungé¢ mleczko cementowe, zaolejenia, pyt i inne
zanieczyszczenia. Przy wewnetrznych zabezpieczeniach zbiornikdw betonowych zaleca sie przygotowanie
powierzchni poprzez piaskowanie lub czyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem. W przypadku stwierdzenia
braku mozliwosci wykonania szczelnego zabezpieczenia (kraterowanie powtoki) zaleca sie wykonanie
szpachlowania zywicznego przy uzyciu produktow EPOSTAR E 222 lub EPOSTAR E 226 i wtarcie suszonego
piasku kwarcowego w miejsca kraterowania.

Temperatura podtoza podczas aplikacji musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Stal:

Najlepsze efekty uzyskuje sie na powierzchniach przygotowanych wczesniej metoda strumieniowo-Scierng do
klasy czystosci Sa 2,5. Zapewnié chropowatos¢ powierzchni min. 50 um.

Temperatura podfoza podczas aplikacji musi by¢ o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

Nanoszenie :

Produkt EPOSTAR E 326 nanosi¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem hydrodynamicznym. Stosowaé pompy o
przetozeniu min. 65:1 i ci$nieniu na dyszy ok. 300 bar. Bardzo istotne jest zapewnienie duzej iloSci powietrza o
cisnieniu 6-8 bar. Unika¢ stosowania dtugich wezy (powyzej 20m). W zaleznosci od temperatury materiatu i
ci$nienia na pistolecie stosowa¢é dysze o srednicy 0,019” - 0,023" i kacie 50-60°.

Nie naktadaé materiatu, ktérego temperatura jest nizsza od ok. 15°C. Najlepsze efektu uzyskuje sie, gdy
temperatura materiatu zawiera sie w przedziale 20-23 °C.

Po utwardzeniu powtfoka nie moze mie¢ poréw lub innych ubytkéw. Grubos¢ powtoki powinna wynosié ok.
450-500 pm — nie mniej niz 400 um. Unikac¢ przegrubien powyzej 1,5 mm.

Czyszczenie narzedzi :
Narzedzia metalowe czyscic¢ rozpuszczalnikiem do wyrobdw epoksydowych EPOSTAR E 443.
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